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Zweiteiliger Kunststoff verschluss 

Die vorliegende Erfindung betrifft einen zweiteiligen 
Scharnierverschluss bestehend aus einem auf einen Behalter 
aufsetzbaren Unterteil mit umlaufender Mantelwand und einem 
damit scharnierbeweglich verbindbaren Deckel mit Mantelwand, 
wobei beide Teile fur sich gesondert hergestellt sind und 
zusammen montierbar sind und wobei ferner im montierten, 
geschlossenen Zustand die Mantelwande beider Scharnierteile 
fluchtend ubereinander stehen. 

Scharnierverschlusse aus Kunststoff sind seit rund vierzig 
Jahren auf dem Markt. In den einfachsten Formen sind solche 
Scharnierverschlusse aus Kunststoff aus einem Unterteil und 
einem Deckel bestehend, wobei Unterteil und Deckel einstuckig 
iiber ein Filmscharnier miteinander verbunden sind. Es 
handelte sich dabei meist nicht um 

Schnappschariiierverschlusse . Diese kamen erst rund zehn Jahre 
spater in grosseren Mengen auf den Markt. Seither haben die 
verschiedenen Aus f uhrungs formen von Kunststoff verschlussen 
mit Schnappscharnieren sich praktisch den gesamten 
Scharnierverschlussbereich erobert . 


Heute sind die Gestaltungsf ormen von Kunststof f verschlussen 
mit Schnappscharnier immer komplizierter geworden. Durch die 
zusatzliche Integration von Garantiebandern wird die 
Herstellung von Kunststof f schnappscharnierverschlussen immer 
komplexer und aufwendiger. Die Kunststof f schnappscharnier- 
verschliisse sind einstuckig und werden meist beim Spritzen 
vom Unterteil her gefiillt. Das gesamte Material muss vom 
Einspritzort durch den Unterteil und danach liber mindestens 
ein Filmscharnier in den Deckel gepresst werden und dieser 
muss gefullt werden. 1st zudem noch ein Garantieband 
vorhanden, so muss auch dieses wiederum durch sehr diinne 
Verbindungsstellen mit Material gefullt werden. Dies fuhrt 
dazu, dass die Taktzeiten zum Spritzen und Schliessen solcher 
Kunststof fteile auch bei modernsten Maschinen und optimaler 
Gestaltung der Spritzformen kaum Taktzeiten unter zwanzig 
Sekunden zulassen. Zudem sind die entsprechenden im offenen 
Zustand gespritzten Verschliisse auch problematischer zum 
Ausstossen. Oftmals werden die Garantiebander oder auch die 
Federelemente, welche die Schnappwirkung des Schnapp- 
scharnieres bewirken, bereits beim Ausstossen aus der 
Spritzform beschadigt . 

Bereits seit etlichen Jahren sind auch zweiteilige 
Kunststof fverschlusse bekannt . Die zweiteilige Herstellung 
hat dabei unterschiedliche Grunde, doch hat dies direkt oder 
indirekt immer mit dem Scharnier einen Zusammenhang . So ist 
es beispielsweise altbekannt, dass die Scharniere von 
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einteiligen Schnappscharnierverschlussen relativ wenig 
verbindungsf est sind und durch die ungunstig in die 
Filmscharniere eingeleiteten Krafte zum Reissen neigen. 
Entsprechend wird in der EP-A-0 1 629 ' 560 vorgeschlagen, 
Unterteil und Deckel eines Schnappscharnierverschlusses 
separat herzustellen und ein separates Scharnierelement aus 
einem gummiartigen Kunststoff zu fertigen, mit dem die beiden 
Verschlussteile miteinander verbindbar sind. 


Eine sehr ahnliche Losung zeigt auch die US-A-5 1 381 1 920 , bei 
der ein Werkzeugkasten aus Kunststoff aus einem separaten 
Deckel und einem separaten Unterteil gefertigt ist, wobei ein 
reines Scharnierteil in entsprechenden Aufnahmen beider Teile 
eingeschoben werden kann und damit die beiden Teile 
scharnierend gelenkig miteinander verbindet - 

Aus der DE-A-195 ' 17 1 102 ist ein einteiliger 

Kunststof fverschluss bekannt , bei dem das Federelement des 
Schnappscharnieres separat hergestellt ist. Dies erlaubt die 
Fertigung eines Verschlusses mit kundenspezif ischer Feder- 
kraft des Verschlusses, wobei gleichzeitig mit einer 
erheblich einfacheren Spritzform gearbeitet werden kann, die 
hohere Taktzeiten erlaubt. 


Echte zweiteilige Verschlusse, entsprechend dem Oberbegriff 
des Patentanspruches 1 sind sowohl aus der DE-A-37 1 03 1 193 als 
auch aus der EP-A-0 1 583 1 2 04 bekannt . In beiden Fallen handelt 
es sich nicht urn Schnappscharnierverschlusse , sondern 
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lediglich um Scharnierverschliisse . Die Grunde, diese 
Verschlusse zweiteilig zu gestalten, sind hauptsachlich darin 
zu sehen, dass es sich hierbei um relativ grosse Verschlusse 
handelt, die fur den Dauereinsatz vorgesehen sind. 
Entsprechend ist es beispielsweise wunschenswert, dass solche 
Verschlusse auch wieder demontiert werden konnen, um 
gereinigt zu werden, um nachher wieder im sauberen Zustand 
montiert werden zu konnen fur den weiteren Einsatz. 

Die vorliegende Erfindung hat diesbezuglich einen vollig 
unterschiedlichen Ansatz. Hierbei interessiert nicht mehr die 
Dauerhaf tigkeit , sondern im wesentlichen die moglichst 
preiswerte Fertigung. Hierbei soil insbesondere vermieden 
werden, dass grosse Kunststof f mengen liber Dunnstellen, wie 
beispielsweise Filmscharniere, fliessen mussen. 

Diese Aufgabe wird durch die zweiteilige Scharnier- 
verschlussgestaltung mit den Merkmalen des Patentanspruches 1 
erreicht . 

Dank der Zweiteilung ist die Kunststof fmenge pro Verschluss- 
teil circa auf die Halfte eines einteiligen Verschlusses 
reduziert. Dies bedeutet, dass bei derart vereinf achten und 
verkleinerten Kunststof fteilen mit sehr viel kiirzeren 
Taktzeiten gearbeitet werden kann. Insbesondere sind 
Taktzeiten im Bereich zwischen vier und acht Sekunden 
moglich. Ferner konnen dank den kleineren Teilen pro 
Spritzform praktisch doppelt soviel Kavitaten angeordnet 
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werden. Die relativ einfachen und kleinen Kunststof f teile 
erlauben auch ohne besonderen Aufwand mit sogenannten 
Etagenwerkzeugen zu arbeiten, welche die Kapazitat 
entsprechend der Anzahl Etagen vermehrf achen . Dies bedeutet, 
dass praktisch mit derselben Kunststof fspritzmaschine rund 
drei bis zehn mal mehr zweiteilige Kunststof fscharnier- 
verschlusse herstellbar sind als einteilige Schnappscharnier- 
verschlusse nach der bisherigen Technologie . Zwar verlangt 
eine solche Fertigung eine zusatzliche Montagemaschine, doch 
weiss man aus analogen Anwendungen, dass die Kapazitaten 
solcher Montagemaschinen enorm hoch sind, so dass mit einer 
Montagemaschine ohne wei ceres die Herstellungskapazitat von 
zwei Kunststof f sprit zmaschinen mit der hier auf gezeichneten 
Technologie verarbeiten kann. 

Neben den rein okonomischen Vorteilen bietet jedoch ein 
zweiteilig hergestellter Kunststof fverschluss noch weitere 
Vorteile. So konnen selbstverstandlich Uuterteil und Oberteil 
problemlos farblich unterschiedlich gestaltet sein. Ferner 
konnen auch Deckel und Unterteil aus unterschiedlichen 
Kunststof fen gefertigt werden. Insbesondere lasst sich so ein 
Scharnierverschluss herstellen, bei dem der Unterteil aus PET 
gefertigt werden kann. Damit kann ein Schnappscharnier- 
verschluss fur PET-Behalter angeboten werden, der auch 
gasdicht ist. Aus verarbeitungstechnischen Griinden konnten 
bisher Kunststof fschnappscharnierverschlusse nicht aus PET 
hergestellt werden. 
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Der heutige Trend der immer weiter fallenden Preise fur 
Kunststof f schnappscharnierverschliisse erlaubt praktisch keine 
eigenen Werkzeuge fur Kleinserien zu fertigen. Andererseits 
wunschen die Abnehmer einen moglichst hohen Grad der 
Individualisierung . Diese beiden Forderungen verlauf en 
vollkommen diametral. Dank der vorliegenden Erfindung lasst 
sich dieses Problem jedoch ohne weiteres losen. Unterteil und 
Deckel konnen praktisch gleich einem Baukastensystem 
kombiniert werden. So konnen Unterteile mit gleichen 
Durchmessern und unterschiedlicher Randrierung gefertigt 
werden und in den Formen der Deckel lassen sich mit 
auswechselbaren Einsatzen ohne enormen Aufwand Firmensignete 
einspritzen. Hinzu kommen die bereits erwahnten verschiedenen 
farblichen Varianten, die unbegrenzt miteinander kombiniert 
werden konnen . 

Dank der geometrischen Anordnung des Schnappscharnieres an 
einem der beiden Verschlussteile und deren speziellen 
Ausgestaltung konnen die Spritzformen die erf orderliche 
Einfachheit haben und kann auch die entsprechende einfache 
Montage erfolgen. 

Die vorliegende Erfindung offenbart auch zwei bevorzugte 
Verfahren zur Montage von zwei erf indungsgemassen 
Ausfuhrungsformen des Erf indungsgegenstandes . 
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Weitere vorteilhafte Ausgestaltungsf ormen des Erfindungs- 
gegenstandes gehen aus den abhangigen Anspriichen hervor und 
sind in der nachf olgenden Beschreibung erlautert . 

In der beiliegenden Zeichnung sind beispielsweise Ausfuh- 
rungsformen des Erf indungsgegenstandes im montierten und 
unmontierten Zustand dargestellt. 

Figur 1 zeigt einen Verschlussunterteil im nicht montierten 
Zustand in der Seitenansicht mit Blick auf den 
S char ni e rbe r e i ch , wahr end 

Figur 2 einen dazu passenden Deckel mit Garantieband 
ebenfalls im nicht montierten Zustand in derselben 
Ansicht darstellt. In der 

Figur 3 sind die beiden Verschlussteile der Figuren 1 und 2 
im montierten Zustand dargestellt, wobei die 
Blickrichtung gleich ist wie bei den zuvor 
gezeigten, einzelnen Verschlussteilen . 

Figur 4 zeigt eine Aufsicht auf den Verschlussunterteil 
nach Figur 1, wiederum im nicht montierten Zustand 
und 

Figur 5 den Verschlussoberteil beziehungsweise Deckel 
gemass Figur 2 in der Ansicht von unten. 
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Figur 6 


Figur 7 


Figur 8 


zeigt den Unterteil einer zweiten Verschluss- 
variante, wobei das Federelement und das 
Kupplungsstuck am Unterteil einstuckig angeordnet 
ist, ebenso wie ein Garantieband . 

zeigt den dazu passenden Deckel in gleicher 
Seitenansicht wie der Unterteil der Figur 6, und 

zeigt den Verschluss mit den beiden 
Verschlussteilen gemass den Figuren 6 und 7 im 
montierten Zustand. In der 


Figur 9 


ist der Unterteil gemass Figur 6 in einer 
Seitenansicht urn 90° gedreht dargestellt, wobei das 
Federelement und das Kupplungsstuck praktisch urn 
180° nach unten geschwenkt gezeigt ist, welches der 
Herstellungslage entspricht. 


Figur 10 zeigt einen zentrischen Vertikalschnitt durch einen 
montierten zweiteiligen Verschluss in grosserem 
Massstab. 

Figur 11 zeigt einen diametralen Vertikalschnitt durch eine 
weitere Ausf iihrungsf orm eines Deckesl und 


Figur 12 einen ebensolchen Schnitt durch einen zum Deckel 
nach Figur 11 passenden Unterteil. 
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Figur 13 zeigt den zusammengebauten Verschluss aus Unterteil 
und Deckel nach Figuren 11 und 12 in Vorderansicht 
und 

Figur 14 in ruckseitiger Ansicht. 

Der erf indungsgemasse Verschluss besteht aus zwei 
Einzelteilen, die separat gefertigt werden. Es sind dies 
einerseits der Unterteil 1 und andererseits der Oberteil oder 
Deckel 2 . Erst im zusammengebauten Zustand ergeben diese 
beiden Verschlussteile 1, 2 den gesamten Verschluss 3, wie er 
in den Figuren 3, 8, 13 und 14 dargestellt ist. Fur die hier 
offenbarte Erfindung ist das Vorhandensein von Mantelwanden 
sowohl am Unterteil 1 wie auch am Deckel 2 zwingend 
erf orderlich, urn einen einfach montierbaren Verschluss zu 
erzielen, der keine vorstehenden Teile aufweist und auch 
asthetisch alien Anspruchen genugt . Fur das gesamte Handling 
sowohl bei der Montage als auch beim Abpacken der Behalter 
mit den entsprechenden Verschlussen sind vorstehende Teile 
immer problematisch . Hinzu kommt, dass vorstehende oder stark 
einspringende Teile praktisch nur realisiert werden konnen, 
mit entsprechenden Schiebern, die einerseits die Werkzeuge 
kompliziert machen und die Taktzeiten hinauf set zen . 
Entsprechend sind bei den erf indungsgemassen Verschlussen 
praktisch nur die Garantiebander gegenuber den Mantelwanden 
geringfvigig vorstehend. 
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Generell gilt fur alle Ausf iihrungsf ormen, dass die 
Mantelwande beider Verschlussteile im montierten Zustand 
fluchtend ubereinander angeordnet sein miissen, wobei dies 
jedoch nicht verlangt, dass die Mantelwande zwingend vertikal 
verlaufen. Dabei genugt es # dass die Mantelwande beider Teile 
lediglich im Scharnierbereich im montierten Zustand fluchtend 
aufeinander ausgerichtet sind. Im restlichen Verlauf ist dies 
nicht erforderlich, so dass samtliche gestalterischen 
Freiheiten bestehen bleiben. Im Gegensatz zu einteilig 
gef ertigten Kunststof fverschlussen lassen sich mit der 
erf indungsgemassen Technologie problemlos Verschliisse 
gestalten, die insgesamt eine konische Form aufweisen. Ein 
weiteres generelles Merkmal der erf indungsgemassen 
zweiteiligen Verschliisse besteht darin, dass praktisch das 
Anordnungsprinzip der scharnierbildenden Teile beliebig 
vertauscht angeordnet werden kann. Das heisst, bei praktisch 
gleicher Ausfuhrung konnen jeweils die Federelemente 
beziehungsweise kann das mindestens eine Federelement und das 
mindestens eine Kupplungsstiick entweder am Unterteil 1 oder 
am Deckel 2 angeordnet sein und entsprechend die Aufnahmen, 
in denen die Teile des Kupplungsstuckes eingreifen, am 
jeweiligen anderen Verschlussteil angebracht sein. Dasselbe 
trifft selbstverstandlich auch auf die Anordnung des 
Garantiebandes zu . 

Entsprechend wird in den Anspriichen sowie in der 
nachfolgenden Beschreibung oftmals vom einen Verschlussteil 
und vom anderen Verschlussteil gesprochen, urn die 
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Austauschbarkeit der Begriffe Unterteil und Deckel zu 
verdeutlichen . 

In den Figuren 1 bis 5 ist eine erste Ausf uhrungsf orm 
schematisch dargestellt. Der Verschlussunterteil gemass der 
Figur 1 weist hier eine zylindrische Mantelwand 10 auf. Der 
Unterteil 1 besitzt selbstverstandlich Bef estigungsmittel mit 
denen der Unterteil 1 auf einen Behalter befestigt werden 
kann. Dies sind absolut herkommliche Mittel wie 
beispielsweise ein an der Innenwand der zylindrischen 
Mantelwand 10 angeordnetes Gewinde oder auch 

Bef estigungsnocken oder Bef estigungswulste, je nachdem, ob 
der Unterteil 1 auf einem Behalter auf schraubbar oder 
aufprellbar sein soil. 

Der Unterteil 1 ist oben von einer Deckflache 11 
verschlossen, in der eine Ausgussof f nung oder wie hier 
dargestellt eine Ausgusstulle 12 angeordnet ist. Die 
Ausgusstiille ist wie herkommlich mit einer umlaufenden Dicht- 
beziehungsweise Haltewulst 13 ausgerustet . Ferner erkennt man 
in der Seitenansicht nach Figur 1 Ausnehmungen 14 , die die 
Freistellung der beweglichen Federelemente erlauben. Diese 
Ausnehmungen sind gegenuber der Aussenflache der Mantelwand 
10 zum Zentrum hin nach innen versetzt. Die Ausnehmungen 14 
konnen soweit nach innen versetzt sein, dass Durchbruche 
entstehen, die mit dem Innenraum des Unterteiles 1 
kommunizieren oder wie hier dargestellt von der Mantelwand 
noch verschlossen bleiben. Des weiteren erkennt man eine auf 
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der Deckflache 11 aufgesetzte Nocke 15, welche beim 
Verschliessvorgang des montierten Verschlusses als Anlage fur 
den Deckelrand dient und dadurch ein Hauptscharnier zwischen 
Unterteil 1 and Deckel 2 erubrigt . 

In der Figur 2 ist ein zum Unterteil nach Figur 1 passender 
Deckel 2 gezeigt. In dieser Ausf iihrungsf orm ist am Deckel 2 
ein Garantieband 4 angespritzt. Der Deckel 2 hat eine 
Deckflache 21, an der eine umlaufende Mantelwand 20 
anschliesst. Im hier gezeigten Beispiel ist diese Mantelwand 
20 senkrecht zur Deckflache 21 verlaufend. Wie bereits 
erwahnt konnte jedoch die Mantelwand zur Deckflache 21 auch 
geneigt verlaufen, so dass der gesamte Deckel eine konische 
Gestalt hat. Dies wurde selbstverstandlich eine entsprechende 
Formgebung des. Unterteiles 1 und dessen Mantelwanden 10 
verlangen. An der Unterkante 22 des Deckels 2 ist iiber Stege 
41, die als Sollbruchstellen wirken, das Garantieband 4 
angeordnet. Von der Deckelunterkante nach oben gerichtet sind 
Schlitze 23 erkennbar, welche die Federelemente 24, die 
einstiickig mit dem Deckel 2 verbunden sind, freistellen. Der 
Ubergang der Federelemente 24 zur Mantelwand 20 erfolgt iiber 
hier schrag verlaufende Filmscharniere oder Dunnstellen 25. 
Die beiden Federelemente 24 sind an ihrem unteren Ende iiber 
ein briickenartiges Kupplungsstiick 27 miteinander verbunden. 
Auch der Ubergang vom Kupplungsstiick 27 zu den beiden 
Federelementen 24 kann wiederum iiber Filmscharniere 26 
erf olgen. 
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Die Federelemente 24 sind eigentlich nur Zugkrafte 
iibertragende Teile, wobei die Zugkrafte zu elastischer 
Biegeverf ormung von angrenzenden Bereichen der Mantelwande 
10,20 fuhren. 

Fiir die spatere Montage kann es sinnvoll sein, das 
Kupplungstiick 2 7 genau gleich weit liber die Deckelunterkante 
22 nach unten zu erstrecken wie die Unterkante des 
Garantiebandes 4, so dass praktisch eine umlaufende 
Standflache entsteht, was fur das spatere Handling besonders 
vorteilhaft ist. Insbesondere in Mont age vor r i cht ungen mit 
Ruttelf orderer bleiben solche Bauteile nicht hangen. Am 
Kupplungsstuck 27 sind zwei unterschiedliche Bef estigungs- 
mittel dargestellt, die alternativ oder gemeinsam Anwendung 
finden konnen. Zum einen ist an der Unterkante eine 
hakenformige, nach aussen gerichtete scharf kantige Wulst 28 
gezeigt, die mit einer entsprechenden Nut an der Innenseite 
der Mantelwand 10 des Unterteiles 1 zusammenwirken kann. Zum 
anderen sind Fenster 2 9 dargestellt, in die entsprechende 
Nocken an der Innenseite der Mantelwand 10 des Unterteiles 1 
form- und/oder kraf tschlussig eingreifen konnen. 

Zwischen den beiden Federelementen 24 verbleibt ein 
f reigestellter Mantelwandbereich 35, der mit der Nocke 15 am 
Unterteil 1 zusammenwirkt . Dieser f reigestellte Mantelwand- 
bereich 3 5 wirkt als einarmiger Federhebel, der an der 
erwahnten Nocke 15 anliegt. Im vollstandig geoffneten Zustand 
sind diese beiden Teile nicht miteinander im Eingriff, 
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sondern gelangen erst wahrend des Schliessens zum Anliegen 
und bewirken dann eine entsprechende Ruckstellkraf t wie dies 
bei Schnappscharnieren viblich ist . 

Wie aus der Figur 3 deutlich erkennbar ist, ergibt eine 
solcher zweiteiliger Verschluss eine asthetisch einwandfreie 
Losung, die kaum erkennen lasst, dass es sich hierbei nicht 
urn einen einteiligen Verschluss handelt . 

Wie bereits erwahnt zeigt die Figur 4 den Verschlussunterteil 
in der Aufsicht. Hier ist die Deckflache 11 mit der zentrisch 
angeordneten Ausgusstulle 12 deutlich erkennbar. Diese 
Ansicht dient insbesondere dazu die Anordnungen der 
Ausparungen beziehungsweise Offnungen zu zeigen in die das 
Kupplungsstiick 2 7 beziehungsweise die Federelemente 24 
einschiebbar sind. Von der zentrisch angeordneten Tulle 12 
erkennt man in radial nach aussen verlaufender Richtung im 
Bereich des Scharniers zuerst die Nocke 15, die als Anschlag 
fur den Deckelrand wahrend der Offnungs- beziehungsweise 
Schliesstatigkeit dient, worauf weiter nach aussen angeordnet 
ein langgezogener konzentrisch zur Aussenwand verlaufender 
Aufnahmeschlitz 16 erkennbar ist. Dieser Auf nahmeschlitz 
durchsetzt die Deckflache 11 und kann teilweise noch als 
Vertiefung in der Innenwand des Unterteils 1 verlaufend 
angeordnet sein. Der Aufnahmeschlitz 16 kommuniziert mit den 
beiden seitlich angeordneten Ausnehmungen 14, in denen im 
montierten Zustand die Federelemente 24, in diesem Fall zwei 
Spannbander, zu liegen kommen. Dank der formlichen Anpassung 
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dieser Ausnehmungen 14 ist die erf orderliche freie 
Beweglichkeit der Federelemente 24 gegeben. Zwischen den 
beiden Ausnehmungen 14 verbleibt die Mantelwand 10 des 
Unterteiles 1 bestehen. 

Die Figur 5 zeigt eine Ansicht des Deckels 2 von unten. 
Zentrisch in der Deckflache 21 des Deckels 2 ist ein 
Dichtzapfen 3 3 angeordnet, welcher die Ausgusstulle 12 
dichtend zu umgreifen vermag. Von der Mantelwand 20 radial 
nach aussen versetzt umlauft das Garantieband 4 dieselbe. Die 
Verbindung zwischen der Mantelwand 2 0 und dem Garantieband 4 
erfolgt liber die Stege 41. In dieser Sicht erscheint das 
Kupplungs stuck 2 7 gleich einem verdunnten Wandbereich. Die 
normale Wandstarke zeigt den Mittelbereich 35 , welcher den 
f reigestellten Mantelwandbereich bildet . Selbstverstandlich 
geht auch hier am Ende der Federelemente der Deckel wieder in 
die voile Wandstarke uber, lediglich der Deutlichkeit halber, 
urn die Wandstarkenunterschiede zwischen Mantelwand einerseits 
und Federelementen 24 und Kupplungs stuck 2 6 andererseits zu 
zeigen, ist die aussere Mantelwandlinie nur strichliniert 
gezeigt . 

In den Figuren 6-9 ist eine zweite Variante des 
erf indungsgemassen, zweiteiligen Kuststof fverschlusses 

dargestellt. Auch hier ist wiederum der Unterteil mit 1, der 
Deckel mit 2 und der gesamte Verschluss mit 3 bezeichnet. Fur 
das Garantieband wurde wiederum die Bezugszahl 4 verwendet 
und 41 bedeutet auch hier wieder die Verbindungs stege 41 mit 
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denen das Garantieband in diesem Falle am Unterteil 1 
befestigt ist. 


Das Unterteil 1 gemass der Figur 6 hat auch hier wiederum 
eine kreiszylindrische Mantelwand 10. Fluchtend mit dieser 
Aussenf lache der Mantelwand 10 verlauft ein vertikal 
aufgerichteter Materialstreif en 100, der ein Schnappscharnier 
101 umfasst, das einen mittleren Bereich 124 aufweist, 
welcher die Funktion des Federelementes 24 entsprechend der 
vorherigen Ausfuhrung hat. Der Ubergang dieses Federelementes 
124 zum Unterteil 1 beziehungsweise zu dessen Mantelwand 10 
erfolgt hier uber ein bogenformig verlaufendes Filmscharnier 
125. Ein gegengleiches Filmscharnier 126 bildet die 
Trennungslinie zwischen Federelement 124 und dem daran 
anschliessenden Kupplungsstuck 127. Beide Filmscharniere 125 
und 126 sind strichliniert gezeichnet, da sie in dieser 
Ansicht kaum erkennbar sind. Auch bei einer solchen 
Ausgestaltung des Federelementes beziehungsweise des 
Kupplungsstuckes 124, 127 kame eine Losung ahnlich jener in 
der ersten Ausf iihrungsf orm gezeigt in Frage . So konnte auch 
hier der Deckel 2 mit einem Auf nahmeschlitz versehen sein, in 
den das Kupplungsstuck 127 einschiebbar ware und wobei eine 
entsprechend geformte Ausnehmung in der Mantelwand vorgesehen 
sein miisste, welche dem Verlauf des oberen Filmscharnieres 
126 entsprechen wiirde . 

Hier wird jedoch eine vollig andere Losung auf gezeigt. Die 
Figur 7 zeigt einen Deckel 2, dessen Mantelwand 2 0 eine 
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praktisch iiber die gesamte Hohe verlaufende Ausnehmung 12 0 
aufweist. Diese Ausnehmung 120 entspricht in der Grosse dem 
Materialstreif en 100, so dass im montierten Zustand der 
Materialstreif en 100 die Ausnehmung 120 genau f ormschlussig 
abzudecken vermag. Auf der Unterseite der Deckflache 121 des 
Deckels 2 sind direkt angrenzend an die Offnung 120 vier 
Halterippen 122 angeformt, die zusatzliche Formschlussmittel 
123 aufweisen konnen. Diese Halterippen 123 dienen dazu um 
zwei entsprechende Halterippen 128 form- und/oder 
kraf tschlussig zwischen sich auf zunehmen. 

In der Figur 8 erkennt man den montierten gesamten Verschluss 
3 . Auch dieser Verschluss unterscheidet sich gegen einen 
herkommlichen einteiligen Verschluss kaum. Lediglich die 
Trennlinien zwischen Materialstreif en 100 der Mantelwand 20 
im Deckel 2 erstrecken sich weiter nach oben, wobei dies 
praktisch vom Laien nicht erkannt wird. Auch bei dieser 
Ausf uhrungsvariante kann im Gegensatz zu einstuckig 
hergestellten Kunststof f verschlussen das Garantieband nicht 
nur um rund 180° um den Verschluss herum verlaufen, sondern 
praktisch rund herum mit lediglich einer Aussparung im 
Bereich des Scharniers. 

Der Unterteil 1 ist in der Figur 9 um gegenuber der Figur 6 
um 90° gedreht nochmals in der Seitenansicht dargestellt. Im 
Gegensatz zur vorher gezeigten Losung wird man bei dieser 
Variante das Federelement und das Kupplungsstiick 124,127 eher 
nicht in der vertikal stehenden Form spritzen, wie dies die 


Figur 6 zeigt, sondern in der Lage wie dies in der Figur 9 
dargestellt ist. Dies ergibt einerseits mehr 

Gestaltungsfreiheit und erlaubt auch die Halterippen 128 
anzuformen, ohne dass hierzu in der Form Schieber 
erf orderlich sind . 

In der zweiten Ausf uhrungsf orm gemass den Figuren 6-9 erkennt 
man keine Ausgusstulle . Diese kann jedoch genauso vorhanden 
sein wie bei der vorher genannten Ausfuhrung. Entsprechend 
kann auch im Deckel 2 ein entsprechender Dichtzapfen 
vorhanden sein. Diese Elemente in der Zeichnung aufzunehmen 
wurde jedoch dieselbe zu stark belasten ohne eigentlich 
zusatzlich Inf ormationen zu bieten. Trotzdem wird man diese 
Elemente ebenso vorsehen. Dies schon deshalb, weil diese 
Elemente bei der Montage eine entsprechende Rolle spielen. 

Obwohl die beiden Teile des Verschlusses einzeln hergestellt 
werden und nun noch montiert werden rmissen, sind sie 
gegenuber bekannten Kunststof f verschlussen ahnlicher Bauart 
wesentlich billiger wegen der enorm erhohten Produktivitat 
der Herstellung der Einzelteile. Diese Produktivitat ist, wie 
bereits eingangs erwahnt, Folge der gewahlten Formgebung und 
der Ausgestaltung des Schnappscharnierverschlusses aus zwei 
Teilen . 

In der Figur 10 ist eine herstellungstechnisch optimierte 
Losung eines zweiteiligen Verschlusses 3 in einem zentrischen 
Vertikalschnitt im Detail dargestellt. Das mindestens eine 


- 18 - 



Federelement 24 ist hier in der Verlangerung der Mantelwand 
20 des Deckels 2 verlaufend iiber mindestens ein Filmscharnier 
2 5 angeformt. Das Kupplungsstiick 2 7 ist hierbei jedoch so 
gestaltet, dass es mindestens einen Teil der Mantelwand 10 
des Unterteiles 1 bildet und mit dieser dank einer 
Zentrierlippe 18 zur exakten Positionierung fluchtend 
zusammenf ligbar ist . 

Hier ist zudem am Unterteil 1 Im Innenraum eine etwa radial 
nach aussen gerichtete Rippe als Andruckelement 19 vorhanden. 
Dieses Andruckelement 19 wirkt mit einer Ruckhaltenase 19 1 
zusammen, die durch das mindestens eine Fenster 2 9 am 
Kupplungsstiick 27 greift. Das Andruckmittel 19 verunmoglicht 
ein Herausziehen der Ruckhaltenase 19 1 aus dem Fenster 29, 
womit eine kraft- und f ormschlussige Verbindung zwischen 
Unterteil 1 und Deckel 2 gesichert ist. 

Dem Scharnier gegenuber ist in der Mantelwand 10 des 
Unterteiles 1 eine Griffmulde 17 eingeformt. 

In den Figuren 11 bis 14 ist eine weitere, bevorzugte 
Aus fuhrungs form dargestellt . Diese Aus fuhrungs form ergibt 
eine besonders kompakte Losung, die auch besonders 
unproblematisch in der Montage ist, weil die beiden Teile in 
jeder beliebigen Winkelposition zueinander senkrecht 
aufeinander zusammensteckbar sind. Dies ergibt eine besonders 
preiswerte Montage, weil eine entsprechend Ausrichtung nicht 
erforderlich ist und die Einzelteile haben keine 
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assymmetrisch vorstehenden Bereiche, die zu einem Verhangen 
fiihren konnen. 


In der Figur 11 ist der Deckel fur sich allein in einem 
diametralen Vertikalschnitt dargestellt. Der Deckel hat eine 
zylindrische Mantelwand 20 mit einem Federelement 204, 
welches als Schnappscharnier ausgestaltet ist. Dieses 
Federelement 204 hat ein Filmscharnier 201, welches die 
gelenkige Verbindung zwischen dem Federelement 2 04 und der 
Mantelwand 2 0 des Deckels oder Oberteiles 2 bildet und ein 
zweites unteres Filmscharnier 202, welches die gelenkige 
Verbindung zwischen dem Federelement 2 04 und dem unten 
anschliessenden Kupplungsstuck 270 bildet. Das Schnapp- 
scharnier 200 wird folglich durch die Elemente 201, 202 und 
204 geformt. In radialer Richtung wird das Schnappscharnier 
200 durch Schlitze 203 begrenzt . Das Kupplungsstuck 270 hat 
eine geschlossene ringformige Gestalt und ist direkt 
fluchtend unter der Mantelwand 2 0 mit dieser verbunden. Das 
Kupplungsstuck 2 70 ist hier nicht nur uber das 
Schnappscharnier 2 00 sondern zusatzlich uber eine Reissnaht 
271 an die erwahnte Mantelwand 20 angeformt. Die Reissnaht 
271 erstreckt sich von der einen seitlichen Begrenzung des 
Schnappscharnieres umlaufend zur anderen seitlichen 
Begrenzung 2 03 des Schnappscharniers 2 00 und mundet jeweils 
in die Schlitze 203. Nach Durchtrennung der Reissnaht 271 
hangt das Kupplungsstuck 270 gleich den zuvor beschriebenen 
Losungen nur noch uber das Federelement 204 mit der 
Mantelwand 2 0 des Oberteiles 2 zusammen. Die Reissnaht kann 
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als durchgehende Diinnstelle gebildet sein oder, wie in der 
Technik bekannt , als Solltrennstelle liber entsprechende 
Stege. In der hier dargestellten Form ist die Reissnaht 271 
als durchgehende Diinnstelle dargestellt. Der untere Rand der 
Mantelwand 20 ist durch eine Druckerwulst 205, die peripher 
umlaufend nach aussen gerichtet vorsteht, gestaltet. Bei der 
Erstbeniitzung fuhrt der Druck des Benutzers auf die 
Druckerwulst 205 zur Trennung der Reissnaht 271. An der 
Innenflache des umlauf enden Kupplungsstuckes 270 sind zwei 
nach innen ragende, scharfkantig gebildete Ruckhaltewulste 
206 angeformt, die der f ormschlussigen Verbindung mit der in 
der Figur 12 dargestellten Ausf uhrungsf orm des Unterteiles 1 
dienen. Auch hier ist der Deckel 2 mit einem Dichtzapfen 33 
versehen, der eine umlauf ende Dichtwulst 34 aufweist. 

Der Unterteil 1 hat auch bei dieser Ausf uhrungsf orm eine 
umlauf ende Mantelwand 10 , deren oberer Bereich 210 etwa urn 
die Mantelwandstarke nach innen versetzt ist. An diesem 
Bereich 21' sind an der Aussenflache ringformige, umlaufende 
Riickhaltekerben eingeformt, in die im montierten Zustand des 
Verschlusses die Ruckhaltewulste 206 f ormschlussig 
einschnappen. An der Schulter 212, welche beim Uebergang der 
Mantelwand 10 zum nach innen gesetzten oberen Bereich 210 
gebildet ist, ist hier am Unterteil 1 ein Garantieband 4 00 
angeformt. Die Anformung kann auch hier als Reissnaht 401 
oder als Solltrennstelle mittels entsprechender 

durchtrennbarer Brucken gebildet sein. Der obere Rand des 
Garantiebandes 400 ist nach innen vorspringend als 


Ruckhaltelippe 402 gef ormt . Diese Ruckhaltelippe 402 liegt 
oberhalb der Deckflache 21, die auch hier durch eine Tulle 12 
durchsetzt ist. Der zuvor beschriebene Dichtzapfen 33 mit 
seiner Dichtwulst 34 kommt im geschlossenen Zustand dichtend 
in den Miindungsbereich der Ausgusstulle 12 zu liegen. Eine 
Ringwand 16 an der Unterseite der Deckflache 11 dient der 
Dichtung gegeniiber einem Flaschenhals , auf den der Verschluss 
aufgesetzt werden soli- Zur Befestigung auf den Behalterhals 
kann ein Gewinde oder, wie hier dargestellt, eine Anzahl von 
Haltenoppen 17 vorgesehen sein. 

IN den Figuren 13 und 14 ist der Verschluss 3 zusammengebaut 
dargestellt. Die eigentliche Verbindung zwischen Unterteil 1 
und Deckel oder Oberteil 2 ist praktisch nicht erkennbar, 
weil dieser Bereich durch das Garantieband 400 vollstandig 
abgedeckt ist. In der Figur 13 ist die Lasche 403 des 
Garantiebandes 400 sichtbar, wahrend in der um 18 0° gedrehten 
Position gemass der Figur 14 das Garantieband 4 00 durchgehend 
verlauft. Die Ruckhaltelippe 402 am Garantieband 400 
iiberdeckt die Driickerwulst 205, die folglich nicht sichtbar 
ist. Lediglich im Trennbereich der Lasche 403 ist ein kurzer 
Abschnitt der Driickerwulst 2 05 erkennbar. Die hier 
dargestellte Ausf uhrungsf orm hat viele Vorteile. Es ist 
herstellungstechnisch und montagetechnisch die bestherstell- 
bare und bestmontierbare Version. Hinzu kommt eine doppelte 
Garantie, weil vor der Erstoffnung zuerst das Garantieband 
400 entfernt werden muss und anschliessend auch noch die 
Reissnaht 271 durchtrennt werden muss. 


- 22 - 



Patentansprxiche 

1. Zweiteiliger Scharnierverschluss (3) bestehend aus einem 
auf einen Behalter aufsetzbaren Unterteil (1) mit 
umlaufender Mantelwand (10) und einem damit scharnier- 
beweglich verbindbaren Deckel (2) mit Mantelwand, die je 
fur sich gesondert hergestellt sind und zusammen- 
montierbar sind, wobei im montierten, geschlossenen 
Zustand die Mantelwande (10,20) mindestens im 
Scharnierbereich beider Scharnierverschlussteile (1,2) 
f luchtend ubereinander stehen, dadurch gekennzeichnet , 
dass die beiden Teile (1,2) durch ein Schnappscharnier 
bestehend aus mindestens einem Federelement (24,124,204) 
und mindestens einem Kupplungsstuck (27, 127, 270) 
miteinander verbindbar sind, wobei im geschlossenen 
Zustand des Verschlusses (3) das mindestens eine Feder- 
element (24 , 124,204) und das mindestens eine 
Kupplungsstuck (27 ,127 ,270) mit der Mantelwand (10,20) 
des Verschlussteiles (1,2), an dem sie einstuckig 
angeformt sind, mindestens annahernd fluchten. 

2. Zweiteiliger Scharnierverschluss nach Patentanspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, dass der Unterteil (1) 
mindestens eine Ausgusstulle (12) oder -offnung aufweist 
und der Deckel (2) mit einem Dicht element (33) versehen 
ist, welches mit der mindestens einen Ausgusstulle oder 
-offnung dichtend f ormschlussig zusammenwirkt . 
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Zweiteiliger Kunststof f verschluss nach Patentanspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet , dass das mindestens eine 
Federelement aus zwei Spannbandern (24) besteht, wobei 
die vom Verschlussteil , an dem sie angespritzt sind, 
abstehenden Enden der Spannbander (24) uber das 
Kupplungselement (2 7) miteinander verbunden sind. 

Zweiteiliger Kunststof fverschluss nach Patentanspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, dass das mindestens eine 
Federelement (124,204) ein Schnappscharnier (101,200) 
umfasst, das von zwei gebogenen sich im Verlauf einander 
annahernden und wieder entfernenden Filmscharnieren 
(125,126,202,204) begrenzt ist, wobei das eine 
Filmscharnier (125,202) die Verbindung zum Verschluss- 
teil (2) bildet, an den das Federelement angespritzt ist 
und das andere Filmscharnier (12 6,204) die Verbindung 
zum Kupplungselement (127,270) bildet. 

Zweiteiliger Kunststof fverschluss nach Patentanspruch 4, 
dadurch gekennzeichnet, dass das Federelement (124) , 
welches das Schnappscharnier (101) umfasst, ein 
flexibler Materialstreif en (100) ist, an dem in der 
Verlangerung das Kupplungselement (127) angeformt ist. 
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Zweiteiliger Kunststof f verschluss nach Patentanspruch 
51, dadurch gekennzeichnet, dass an einem Verschlussteil 
(1,2) ein konzentrischer um die Mantelwandstarke zum 
Zentrum versetzter Auf nahmeschlit z (16) vorgesehen ist, 
in dem das fest mit dem anderen Verschlussteil (1,2) 
verbundene Kupplungsteil form- und/oder kraf tschlussig 
Auf nahme f indet . 

Zweiteiliger Kunststof f verschluss nach Patentanspruch 6, 
dadurch gekennzeichnet , dass das Verschlussteil (1,2) 
mit dem Auf nahmeschlit z (16) in der Mantelwand 
mindestens eine Ausnehmung (14) aufweist, die die freie 
Beweglichkeit des mindestens einen Federelementes 
(24,124) bei der Offnungs- und Schliessbewegung sichert. 

Zweiteiliger Kunststof f verschluss nach Patentanspruch 5, 
dadurch gekennzeichnet, dass am Kupplungselement (127), 
welches einstuckig mit dem einen Verschlussteil (1,2) 
verbunden ist, mindestens eine Rippe (12 8) vorhanden 
ist, welche mit ebensolchen Rippen (122) am anderen 
Verschlussteil einrastend verbindbar ist. 

Zweiteiliger Kunststof f verschluss nach Patentanspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, dass an jenem Verschlussteil 
(1,2), an dem das mindestens eine Federelement (24,124) 
und das Kupplungselement (27,127) angeordnet sind, auch 
ein Garantieband (4) angespritzt ist. 


10. Zweiteiliger Kunststof fverschluss nach Patentanspruch 9, 
dadurch gekennzeichnet , dass das Kupplungselement 
(27,127) und das Garantieband (4) mindestens gleich hoch 
uber die Mantelwandkante des Verschlussteiles (1,2) 
hinausragen, an der sie angeordnet sind. 

11. Zweiteiliger Kunststof fverschluss nach Patentanspruch 5, 
dadurch gekennzeichnet, dass die umlaufende Mantelwand 
(10,20) am einen Verschlussteil eine Ausnehmung (120) 
aufweist, die in Form und Grosse mindestens die Gestalt 
des Materialstreifens (100) aufweist, welcher am anderen 
Verschlussteil angespritzt ist. 

12. Zweiteiliger Kunststof fverschluss nach Patentanspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, dass an einem Verschlussteil 
(1,2) ein Garantieband (4) angeordnet ist, das sich bis 
auf den Scharnierbereich rund urn den Verschluss (3) 
erstreckt . 

13. Zweiteiliger Kunststof fverschluss nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, dass das Garantieband (400) an 
jenem Verschlussteil (1) angeordnet ist, der frei von 
Federelement (204) und Kupplungsstuck (270) ist und 
mindestens annahernd vollstandig umlaufend ist. 
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14. Zweiteiliger Kunststof f verschluss nach Patentanspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, das die beiden Verschlussteile 
(1,2) aus unterschiedlichen Kunststof fmaterialien 
und/oder unterschiedlichen Farben gespritzt sind. 

15. Zweiteiliger Kunststof fverschluss nach Patentanspruch 
14, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens ein 
Verschlussteil (1,2) aus PET hergestellt ist . 

16. Zweiteiliger Kunststof fverschluss nach Patentanspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, dass das Kupplungsstiick 
(27,127,270) so gestaltet ist, dass es im montierten 
Zustand des Verschlusses (3) einen Teil der Mantelwand 
(10) am Verschlussteil bildet, an der es montierbar ist. 

17. Zweiteiliger Kunststof fverschluss nach Patentanspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, dass am einen Verschlussteil ein 
Andruckelement (19) angeordnet ist, welches das 
Kupplungselement (27,127) am anderen Verschlussteil im 
montierten Zustand kraf tschliissig mit Formschlussmitteln 
(19 ! ) des erstgenannten Verschlussteiles zusammenhalt . 

18. Zweiteiliger Kunststof fverschluss nach Patentanspruch 4, 
dadurch gekennzeichnet, dass das Federelement (204) 
zwischen dem Deckel (2) und einem fluchtend an der 
Mantelwand (20) iiber eine Reissnaht (271) angeformten, 
ringformigen Kupplungsstiick (27 = ) angeordnet ist. 
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Zweiteiliger Kunststof fverschluss nach Patentanspruch 

18, dadurch gekennzeichnet , dass die Mantelwand (10) im 
oberen Bereich (211) eine urn die Mantelwanddicke nach 
innen versetzte Schulter (212) aufweist. 

Zweiteiliger Kunststof fverschluss nach Patentanspruch 

19, dadurch gekennzeichnet, dass das Garantieband (400) 
im Bereich der Schulter (212) iiber eine Solltrennnaht 
(401) angeformt ist. 

Zweiteiliger Kunststof fverschluss nach den Patent - 
anspriichen 18 und 19, dadurch gekennzeichnet, dass der 
obere Bereich (210) der Mantelwand (20) mit 
Ruckhaltekerben (211) versehen ist und das 
Kupplungsstiick (270) mit Ruckhaltewulsten (206) versehen 
ist, die in die Ruckhaltekerben f ormschlussig passen. 

Zweiteiliger Kunststof fverschluss nach Patentanspruch 

20, dadurch gekennzeichnet, dass das Garantieband (400) 
eine Riickhaltelippe (402) aufweist, die einen Teil des 
Deckels (2) f ormschlussig ubergreift. 

Zweiteiliger Kunststof fverschluss nach Patentanspruch 
22, dadurch gekennzeichnet, dass der Deckel (2) eine 
Druckerwulst (205) an der Unterkante der Mantelwand (20) 
aufweist, die von der Riickhaltelippe (4 02) f ormschlussig 
gehalten ist. 
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Deckel 

3 
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33 
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34 

Dichtwulst 
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41 
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Kupplungsstuck 
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Filmscharnier 
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Filmscharnier 
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